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實習實習實習實習 1111：：：：單電磁閥單電磁閥單電磁閥單電磁閥、、、、雙電磁閥測試雙電磁閥測試雙電磁閥測試雙電磁閥測試    
    

動作說明動作說明動作說明動作說明::::    (1)(1)(1)(1)    切換緊急開關控制切換緊急開關控制切換緊急開關控制切換緊急開關控制 AAAA 缸前後缸前後缸前後缸前後。。。。    

                (2)(2)(2)(2)    切換選擇開關控制切換選擇開關控制切換選擇開關控制切換選擇開關控制 BBBB 缸前後缸前後缸前後缸前後。。。。    

    (3)(3)(3)(3)    按下啟動按鈕和停止按鈕控制按下啟動按鈕和停止按鈕控制按下啟動按鈕和停止按鈕控制按下啟動按鈕和停止按鈕控制 CCCC 缸前後缸前後缸前後缸前後。。。。    

    

實習目的實習目的實習目的實習目的::::    了解了解了解了解 5/25/25/25/2 單電磁閥單電磁閥單電磁閥單電磁閥、、、、5/5/5/5/2222 雙電磁閥與雙電磁閥與雙電磁閥與雙電磁閥與 5/35/35/35/3 中全閉電磁閥的特中全閉電磁閥的特中全閉電磁閥的特中全閉電磁閥的特

性以及使用性以及使用性以及使用性以及使用 PLCPLCPLCPLC 如何控制電磁閥如何控制電磁閥如何控制電磁閥如何控制電磁閥。。。。    
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實習實習實習實習 2222：：：：氣壓缸順序動作氣壓缸順序動作氣壓缸順序動作氣壓缸順序動作    
    

動作說明動作說明動作說明動作說明::::    (1)(1)(1)(1)    按下啟動按鈕執行按下啟動按鈕執行按下啟動按鈕執行按下啟動按鈕執行 A+ A+ A+ A+ →→→→ B+  B+  B+  B+ →→→→ C+  C+  C+  C+ →→→→ C C C C----    →→→→ A A A A----    →→→→ B B B B----    

→→→→ C++  C++  C++  C++ →→→→ C C C C----順序動作順序動作順序動作順序動作。。。。    

    

實習目的實習目的實習目的實習目的::::    了解如何使用了解如何使用了解如何使用了解如何使用 PLCPLCPLCPLC 設計氣壓缸順序動作設計氣壓缸順序動作設計氣壓缸順序動作設計氣壓缸順序動作。。。。
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實習實習實習實習 3333：：：：氣壓缸氣壓缸氣壓缸氣壓缸++++單一單一單一單一////連續連續連續連續    

    

動作說明動作說明動作說明動作說明::::    (1)(1)(1)(1)    按下啟動按鈕執行按下啟動按鈕執行按下啟動按鈕執行按下啟動按鈕執行 A+ A+ A+ A+ →→→→ B+  B+  B+  B+ →→→→ C+  C+  C+  C+ →→→→ C C C C----    →→→→ A A A A----    →→→→ B B B B----    

→→→→ C++  C++  C++  C++ →→→→ C C C C----順序動作順序動作順序動作順序動作。。。。    

                (2)(2)(2)(2)    切換選擇開關執行連續動作切換選擇開關執行連續動作切換選擇開關執行連續動作切換選擇開關執行連續動作。。。。    

    (3)(3)(3)(3)    按下停止按下停止按下停止按下停止按鈕停止動作按鈕停止動作按鈕停止動作按鈕停止動作。。。。    

    

實習目的實習目的實習目的實習目的::::    了解如何使用了解如何使用了解如何使用了解如何使用 PLCPLCPLCPLC 設計單一設計單一設計單一設計單一////連續動作連續動作連續動作連續動作。。。。



 - 21 - 



 - 22 - 



 - 23 - 



 - 24 - 



 - 25 - 

實習實習實習實習 4444：：：：氣壓缸氣壓缸氣壓缸氣壓缸++++步進步進步進步進    
    

動作說明動作說明動作說明動作說明::::    (1)(1)(1)(1)    按下啟動按鈕執行按下啟動按鈕執行按下啟動按鈕執行按下啟動按鈕執行 A+ A+ A+ A+ →→→→ B+  B+  B+  B+ →→→→ C+  C+  C+  C+ →→→→ C C C C----    →→→→ A A A A----    →→→→ B B B B----    

→→→→ C++  C++  C++  C++ →→→→ C C C C----順序動作順序動作順序動作順序動作。。。。    

                (2)(2)(2)(2)    切換選擇開關執行步進動作切換選擇開關執行步進動作切換選擇開關執行步進動作切換選擇開關執行步進動作。。。。    

    (3)(3)(3)(3)    步進執行時按下啟動按鈕解除步進步進執行時按下啟動按鈕解除步進步進執行時按下啟動按鈕解除步進步進執行時按下啟動按鈕解除步進。。。。    

    

實習目的實習目的實習目的實習目的::::    了解如何使用了解如何使用了解如何使用了解如何使用 PLCPLCPLCPLC 設計步進動作設計步進動作設計步進動作設計步進動作。。。。
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實習實習實習實習 5555：：：：氣壓缸氣壓缸氣壓缸氣壓缸++++急停急停急停急停    
    

動作說明動作說明動作說明動作說明::::    (1)(1)(1)(1)    程式初始執行時氣壓缸回原點程式初始執行時氣壓缸回原點程式初始執行時氣壓缸回原點程式初始執行時氣壓缸回原點。。。。    

                (2)(2)(2)(2)    按下啟動按鈕執行按下啟動按鈕執行按下啟動按鈕執行按下啟動按鈕執行 A+ A+ A+ A+ →→→→ B+  B+  B+  B+ →→→→ C+  C+  C+  C+ →→→→ C C C C----    →→→→ A A A A----    →→→→ B B B B----    

→→→→ C++  C++  C++  C++ →→→→ C C C C----順序動作順序動作順序動作順序動作。。。。    

    (3)(3)(3)(3)    切換緊急開關全部動作停止切換緊急開關全部動作停止切換緊急開關全部動作停止切換緊急開關全部動作停止。。。。    

    (4)(4)(4)(4)    緊急解除後按下啟動緊急解除後按下啟動緊急解除後按下啟動緊急解除後按下啟動    →→→→無切換選擇無切換選擇無切換選擇無切換選擇→→→→重置動作重置動作重置動作重置動作。。。。    

            →→→→有切換選擇有切換選擇有切換選擇有切換選擇→→→→繼續未完動作繼續未完動作繼續未完動作繼續未完動作。。。。    

    

實習目的實習目的實習目的實習目的::::    了解如何使用了解如何使用了解如何使用了解如何使用 PLCPLCPLCPLC 設計緊急動作設計緊急動作設計緊急動作設計緊急動作。。。。
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實習實習實習實習 6666：：：：直流馬達測試直流馬達測試直流馬達測試直流馬達測試    
    

動作說明動作說明動作說明動作說明::::    (1)(1)(1)(1)    按下啟動按鈕執行按下啟動按鈕執行按下啟動按鈕執行按下啟動按鈕執行    →→→→無切換選擇無切換選擇無切換選擇無切換選擇→→→→轉盤正轉轉盤正轉轉盤正轉轉盤正轉。。。。                                        

→→→→有切換選擇有切換選擇有切換選擇有切換選擇→→→→轉盤反轉轉盤反轉轉盤反轉轉盤反轉。。。。    

                (2)(2)(2)(2)    轉盤到達定位即停止轉盤到達定位即停止轉盤到達定位即停止轉盤到達定位即停止。。。。    

    

實習目的實習目的實習目的實習目的::::    了解如何使用了解如何使用了解如何使用了解如何使用 PLCPLCPLCPLC 控制直流馬達動作控制直流馬達動作控制直流馬達動作控制直流馬達動作。。。。
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實習實習實習實習 7777：：：：直流馬達直流馬達直流馬達直流馬達++++脈波寬度脈波寬度脈波寬度脈波寬度調變調變調變調變(PWM)(PWM)(PWM)(PWM)    
    

動作說明動作說明動作說明動作說明::::    (1)(1)(1)(1)    按下啟動按鈕執行按下啟動按鈕執行按下啟動按鈕執行按下啟動按鈕執行    →→→→無切換選擇無切換選擇無切換選擇無切換選擇→→→→轉盤正轉轉盤正轉轉盤正轉轉盤正轉。。。。                                        

→→→→有切換選擇有切換選擇有切換選擇有切換選擇→→→→轉盤反轉轉盤反轉轉盤反轉轉盤反轉。。。。    

                (2)(2)(2)(2)    轉盤到達定位即停止轉盤到達定位即停止轉盤到達定位即停止轉盤到達定位即停止。。。。    

    

實習目的實習目的實習目的實習目的::::    了解如何使用了解如何使用了解如何使用了解如何使用 PLCPLCPLCPLC 控制固態繼電器控制固態繼電器控制固態繼電器控制固態繼電器(SSR)(SSR)(SSR)(SSR)來改變直流馬達來改變直流馬達來改變直流馬達來改變直流馬達

的速度的速度的速度的速度。。。。
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實習實習實習實習 8888：：：：直流馬達直流馬達直流馬達直流馬達++++編碼器編碼器編碼器編碼器(Encoder)(Encoder)(Encoder)(Encoder)    
    

動作說明動作說明動作說明動作說明::::    (1)(1)(1)(1)    按下啟動按鈕執行轉盤正轉按下啟動按鈕執行轉盤正轉按下啟動按鈕執行轉盤正轉按下啟動按鈕執行轉盤正轉。。。。    

                (2)(2)(2)(2)    按下停止按鈕執行轉盤反轉按下停止按鈕執行轉盤反轉按下停止按鈕執行轉盤反轉按下停止按鈕執行轉盤反轉。。。。    

    

實習目的實習目的實習目的實習目的::::    了解如何使用了解如何使用了解如何使用了解如何使用 PLCPLCPLCPLC 讀取編碼器的訊號讀取編碼器的訊號讀取編碼器的訊號讀取編碼器的訊號。。。。
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實習實習實習實習 9999：：：：直流馬達直流馬達直流馬達直流馬達+PWM+Encoder+PWM+Encoder+PWM+Encoder+PWM+Encoder    
    

動作說明動作說明動作說明動作說明::::    (1)(1)(1)(1)    程式初始執行或按下停止按鈕時轉盤回原點程式初始執行或按下停止按鈕時轉盤回原點程式初始執行或按下停止按鈕時轉盤回原點程式初始執行或按下停止按鈕時轉盤回原點。。。。    

                (2)(2)(2)(2)    按下啟動按鈕執行按下啟動按鈕執行按下啟動按鈕執行按下啟動按鈕執行    →→→→無切換選擇無切換選擇無切換選擇無切換選擇→→→→轉盤正轉轉盤正轉轉盤正轉轉盤正轉。。。。                                        

→→→→有切換選擇有切換選擇有切換選擇有切換選擇→→→→轉盤反轉轉盤反轉轉盤反轉轉盤反轉。。。。    

    (3)(3)(3)(3)    轉盤到達定位即停止轉盤到達定位即停止轉盤到達定位即停止轉盤到達定位即停止。。。。    

    (4)(4)(4)(4)    轉盤未到減速區時高速運轉轉盤未到減速區時高速運轉轉盤未到減速區時高速運轉轉盤未到減速區時高速運轉，，，，到達減速區時低速運轉到達減速區時低速運轉到達減速區時低速運轉到達減速區時低速運轉。。。。    

    

實習目的實習目的實習目的實習目的::::    了解如何使用了解如何使用了解如何使用了解如何使用 PLCPLCPLCPLC 讀取編碼器的訊號以判斷轉盤位置快要讀取編碼器的訊號以判斷轉盤位置快要讀取編碼器的訊號以判斷轉盤位置快要讀取編碼器的訊號以判斷轉盤位置快要

到達時減速運轉到達時減速運轉到達時減速運轉到達時減速運轉。。。。
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實習實習實習實習 10101010：：：：交流馬達測試交流馬達測試交流馬達測試交流馬達測試    
    

動作說明動作說明動作說明動作說明::::    (1)(1)(1)(1)    按下啟動按鈕執行按下啟動按鈕執行按下啟動按鈕執行按下啟動按鈕執行    →→→→無切換選擇無切換選擇無切換選擇無切換選擇→→→→轉盤正轉轉盤正轉轉盤正轉轉盤正轉。。。。                                        

→→→→有切換選擇有切換選擇有切換選擇有切換選擇→→→→轉盤反轉轉盤反轉轉盤反轉轉盤反轉。。。。    

                (2)(2)(2)(2)    轉盤到達轉盤到達轉盤到達轉盤到達定位即停止定位即停止定位即停止定位即停止。。。。    

    

實習目的實習目的實習目的實習目的::::    了解如何使用了解如何使用了解如何使用了解如何使用 PLCPLCPLCPLC 控制交流馬達動作控制交流馬達動作控制交流馬達動作控制交流馬達動作。。。。
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實習實習實習實習 11111111：：：：交流馬達順序動作交流馬達順序動作交流馬達順序動作交流馬達順序動作    
    

動作說明動作說明動作說明動作說明::::    (1)(1)(1)(1)    按下啟動按鈕執行轉盤正轉按下啟動按鈕執行轉盤正轉按下啟動按鈕執行轉盤正轉按下啟動按鈕執行轉盤正轉(90(90(90(90°°°°))))→→→→到達原點到達原點到達原點到達原點→→→→執行轉執行轉執行轉執行轉

盤反轉盤反轉盤反轉盤反轉(90(90(90(90°°°°))))→→→→到達原點到達原點到達原點到達原點。。。。    

                (2)(2)(2)(2)    轉盤到達定位即停止轉盤到達定位即停止轉盤到達定位即停止轉盤到達定位即停止。。。。    

    

實習目的實習目的實習目的實習目的::::    了解如何使用了解如何使用了解如何使用了解如何使用 PLCPLCPLCPLC 設計交流馬達順序動作設計交流馬達順序動作設計交流馬達順序動作設計交流馬達順序動作。。。。
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實習實習實習實習 12121212：：：：步進馬達測試步進馬達測試步進馬達測試步進馬達測試    
    

動作說明動作說明動作說明動作說明::::    (1)(1)(1)(1)    程式初始執行或按下停止按鈕時轉盤回定位程式初始執行或按下停止按鈕時轉盤回定位程式初始執行或按下停止按鈕時轉盤回定位程式初始執行或按下停止按鈕時轉盤回定位。。。。    

                (2)(2)(2)(2)    按下啟動按鈕執行按下啟動按鈕執行按下啟動按鈕執行按下啟動按鈕執行    →→→→無切換選擇無切換選擇無切換選擇無切換選擇→→→→轉盤正轉轉盤正轉轉盤正轉轉盤正轉。。。。                                        

→→→→有切換選擇有切換選擇有切換選擇有切換選擇→→→→轉盤反轉轉盤反轉轉盤反轉轉盤反轉。。。。    

    (3(3(3(3))))    轉盤到達定位轉盤到達定位轉盤到達定位轉盤到達定位(45(45(45(45°°°°))))即停止即停止即停止即停止。。。。    

    

實習目的實習目的實習目的實習目的::::    了解如何使用了解如何使用了解如何使用了解如何使用 PLCPLCPLCPLC 控制步進馬達動作控制步進馬達動作控制步進馬達動作控制步進馬達動作。。。。
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實習實習實習實習 13131313：：：：步進馬達順序動作步進馬達順序動作步進馬達順序動作步進馬達順序動作    
    

動作說明動作說明動作說明動作說明::::    (1)(1)(1)(1)    程式初始執行時轉盤回原點程式初始執行時轉盤回原點程式初始執行時轉盤回原點程式初始執行時轉盤回原點。。。。    

                (2)(2)(2)(2)    按下啟動按鈕執行按下啟動按鈕執行按下啟動按鈕執行按下啟動按鈕執行    (360(360(360(360°°°°)*1)*1)*1)*1 次次次次→→→→(180(180(180(180°°°°)*2)*2)*2)*2 次次次次→→→→(90(90(90(90°°°°)*4)*4)*4)*4

次次次次→→→→(45(45(45(45°°°°)*8)*8)*8)*8 次次次次。。。。    

    (3)(3)(3)(3)    轉盤到達定位時延時轉盤到達定位時延時轉盤到達定位時延時轉盤到達定位時延時 1111 秒秒秒秒。。。。    

    (4)(4)(4)(4)    選擇開關選擇開關選擇開關選擇開關    →→→→無切換無切換無切換無切換→→→→轉盤正轉轉盤正轉轉盤正轉轉盤正轉。。。。    

            →→→→有切換有切換有切換有切換→→→→轉盤反轉轉盤反轉轉盤反轉轉盤反轉。。。。    

    

實習目的實習目的實習目的實習目的::::    了解如何使用了解如何使用了解如何使用了解如何使用 PLCPLCPLCPLC 設計步進馬達順序動作設計步進馬達順序動作設計步進馬達順序動作設計步進馬達順序動作。。。。
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實習實習實習實習 14141414：：：：氣壓缸氣壓缸氣壓缸氣壓缸++++指撥開關指撥開關指撥開關指撥開關(DSW)(DSW)(DSW)(DSW)    
    

動作說動作說動作說動作說明明明明::::    (1)(1)(1)(1)    按下啟動按鈕執行按下啟動按鈕執行按下啟動按鈕執行按下啟動按鈕執行 A+ A+ A+ A+ →→→→ B+  B+  B+  B+ →→→→ C+  C+  C+  C+ →→→→ C C C C----    →→→→ A A A A----    →→→→ B B B B----    

→→→→ C++  C++  C++  C++ →→→→ C C C C----順序動作順序動作順序動作順序動作。。。。    

                (2)(2)(2)(2)    指撥開關設定執行動作次數指撥開關設定執行動作次數指撥開關設定執行動作次數指撥開關設定執行動作次數。。。。    

    

實習目的實習目的實習目的實習目的::::    了解如何使用了解如何使用了解如何使用了解如何使用 PLCPLCPLCPLC 讀取指撥開關設定值讀取指撥開關設定值讀取指撥開關設定值讀取指撥開關設定值。。。。
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實習實習實習實習 15151515：：：：氣壓缸氣壓缸氣壓缸氣壓缸+7+7+7+7 段顯示器段顯示器段顯示器段顯示器(SEGL)(SEGL)(SEGL)(SEGL)    
    

動作說明動作說明動作說明動作說明::::    (1)(1)(1)(1)    按下啟動按鈕執行按下啟動按鈕執行按下啟動按鈕執行按下啟動按鈕執行 A+ A+ A+ A+ →→→→ B+  B+  B+  B+ →→→→ C+  C+  C+  C+ →→→→ C C C C----    →→→→ A A A A----    →→→→ B B B B----    

→→→→ C++  C++  C++  C++ →→→→ C C C C----順序動作順序動作順序動作順序動作。。。。    

                (2)(2)(2)(2)    停止按鈕設定執行動作次數停止按鈕設定執行動作次數停止按鈕設定執行動作次數停止按鈕設定執行動作次數。。。。    

    (3)(3)(3)(3)    7777 段顯示器段顯示器段顯示器段顯示器    →→→→設定狀態設定狀態設定狀態設定狀態→→→→顯示執行動作次數顯示執行動作次數顯示執行動作次數顯示執行動作次數。。。。    

            →→→→動作狀態動作狀態動作狀態動作狀態→→→→顯示剩餘動作次數顯示剩餘動作次數顯示剩餘動作次數顯示剩餘動作次數。。。。    

    

實習目的實習目的實習目的實習目的::::    了解如何使用了解如何使用了解如何使用了解如何使用 PLCPLCPLCPLC 顯示顯示顯示顯示 7777 段顯示器段顯示器段顯示器段顯示器。。。。
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實習實習實習實習 16161616：：：：氣壓缸氣壓缸氣壓缸氣壓缸+DSW+SEGL+DSW+SEGL+DSW+SEGL+DSW+SEGL    
    

動作說明動作說明動作說明動作說明::::    (1)(1)(1)(1)    按下啟動按鈕執行按下啟動按鈕執行按下啟動按鈕執行按下啟動按鈕執行 A+ A+ A+ A+ →→→→ B+  B+  B+  B+ →→→→ C+  C+  C+  C+ →→→→ C C C C----    →→→→ A A A A----    →→→→ B B B B----    

→→→→ C++  C++  C++  C++ →→→→ C C C C----順序動作順序動作順序動作順序動作。。。。    

                (2)(2)(2)(2)    指撥開關設定執行動作次數指撥開關設定執行動作次數指撥開關設定執行動作次數指撥開關設定執行動作次數。。。。    

    (3)(3)(3)(3)    7777 段顯示器段顯示器段顯示器段顯示器    顯示剩餘動作次數顯示剩餘動作次數顯示剩餘動作次數顯示剩餘動作次數。。。。    

    (4)(4)(4)(4)    按下停止按鈕停止動作按下停止按鈕停止動作按下停止按鈕停止動作按下停止按鈕停止動作。。。。    

    

實習目的實習目的實習目的實習目的::::    了解如何使用了解如何使用了解如何使用了解如何使用 PLCPLCPLCPLC 搭配指撥開關搭配指撥開關搭配指撥開關搭配指撥開關、、、、7777 段顯示器設計動作段顯示器設計動作段顯示器設計動作段顯示器設計動作。。。。
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實習實習實習實習 17171717：：：：復歸測試復歸測試復歸測試復歸測試    
    

動作說明動作說明動作說明動作說明::::    (1)(1)(1)(1)    程式初始執行或解除緊急程式初始執行或解除緊急程式初始執行或解除緊急程式初始執行或解除緊急停止開關時須按啟動按鈕回原停止開關時須按啟動按鈕回原停止開關時須按啟動按鈕回原停止開關時須按啟動按鈕回原

點點點點。。。。    

                (2)(2)(2)(2)    氣壓缸縮回至後退位置氣壓缸縮回至後退位置氣壓缸縮回至後退位置氣壓缸縮回至後退位置。。。。    

    (3)(3)(3)(3)    步進馬達轉盤回原點步進馬達轉盤回原點步進馬達轉盤回原點步進馬達轉盤回原點。。。。    

    (4)(4)(4)(4)    直流馬達轉盤回原點直流馬達轉盤回原點直流馬達轉盤回原點直流馬達轉盤回原點。。。。    

    

實習目的實習目的實習目的實習目的::::    了解如何使用了解如何使用了解如何使用了解如何使用 PLCPLCPLCPLC 設計復歸動作設計復歸動作設計復歸動作設計復歸動作。。。。
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實習實習實習實習 18181818：：：：氣壓缸氣壓缸氣壓缸氣壓缸++++步進馬達步進馬達步進馬達步進馬達    
    

動作說明動作說明動作說明動作說明::::    (1)(1)(1)(1)    程式初始執行或解除緊急停止開關時須按啟動按鈕回原程式初始執行或解除緊急停止開關時須按啟動按鈕回原程式初始執行或解除緊急停止開關時須按啟動按鈕回原程式初始執行或解除緊急停止開關時須按啟動按鈕回原

點點點點。。。。    

                (2)(2)(2)(2)    按下啟動按下啟動按下啟動按下啟動後執行後執行後執行後執行。。。。    

                                                    轉盤正轉轉盤正轉轉盤正轉轉盤正轉 90909090°→°→°→°→對應對應對應對應氣氣氣氣缸伸出缸伸出缸伸出缸伸出→→→→氣氣氣氣缸縮回缸縮回缸縮回缸縮回→→→→執行一圈執行一圈執行一圈執行一圈→→→→    

                                                    轉盤反轉轉盤反轉轉盤反轉轉盤反轉 90909090°→°→°→°→對應對應對應對應氣氣氣氣缸伸出缸伸出缸伸出缸伸出→→→→氣氣氣氣缸縮回缸縮回缸縮回缸縮回→→→→執行一圈執行一圈執行一圈執行一圈→→→→    

        結束結束結束結束    

            

步進左測步進左測步進左測步進左測    

(X14)(X14)(X14)(X14)    

步進右測步進右測步進右測步進右測    

(X15)(X15)(X15)(X15)    
氣壓缸氣壓缸氣壓缸氣壓缸    

OFFOFFOFFOFF    ONONONON    AAAA 缸缸缸缸    

ONONONON    ONONONON    BBBB 缸缸缸缸    

ONONONON    OFFOFFOFFOFF    CCCC 缸缸缸缸    

OFFOFFOFFOFF    OFFOFFOFFOFF    1111 秒秒秒秒    

            

實習目的實習目的實習目的實習目的::::    了解如何使用了解如何使用了解如何使用了解如何使用 PLCPLCPLCPLC 設計動作設計動作設計動作設計動作。。。。
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實習實習實習實習 19191919：：：：直流馬達直流馬達直流馬達直流馬達++++步進馬達步進馬達步進馬達步進馬達    
    

動作說明動作說明動作說明動作說明::::    (1)(1)(1)(1)    程式初始執行程式初始執行程式初始執行程式初始執行、、、、解除緊急停止開關或按下停止按鈕時須解除緊急停止開關或按下停止按鈕時須解除緊急停止開關或按下停止按鈕時須解除緊急停止開關或按下停止按鈕時須

按啟動按鈕回原點按啟動按鈕回原點按啟動按鈕回原點按啟動按鈕回原點。。。。    

                (2)(2)(2)(2)    按下啟動後執行按下啟動後執行按下啟動後執行按下啟動後執行。。。。    

                                                    步進正轉步進正轉步進正轉步進正轉 45°→45°→45°→45°→直流正轉直流正轉直流正轉直流正轉 45°→45°→45°→45°→執行一圈執行一圈執行一圈執行一圈(360°)→(360°)→(360°)→(360°)→    

                                                    步進反轉步進反轉步進反轉步進反轉 45°→45°→45°→45°→直流反轉直流反轉直流反轉直流反轉 45°→45°→45°→45°→執行一執行一執行一執行一圈圈圈圈(360°)→(360°)→(360°)→(360°)→結束結束結束結束    

    

實習目的實習目的實習目的實習目的::::    了解如何使用了解如何使用了解如何使用了解如何使用 PLCPLCPLCPLC 設計動作設計動作設計動作設計動作。。。。
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實習實習實習實習 20202020：：：：綜合練習綜合練習綜合練習綜合練習    
動作說明動作說明動作說明動作說明::::        

        (1)(1)(1)(1)    切換緊急開關全部動作停止切換緊急開關全部動作停止切換緊急開關全部動作停止切換緊急開關全部動作停止，，，，解除後重新動作解除後重新動作解除後重新動作解除後重新動作。。。。        

        (2)(2)(2)(2)    動作執行前須回原點動作執行前須回原點動作執行前須回原點動作執行前須回原點。。。。    

        (3)(3)(3)(3)    按下停止按鈕選擇功能按下停止按鈕選擇功能按下停止按鈕選擇功能按下停止按鈕選擇功能。。。。    

        (4)(4)(4)(4)    功能功能功能功能 1111→→→→步進馬達步進馬達步進馬達步進馬達。。。。    

            功能功能功能功能 2222→→→→直流馬達直流馬達直流馬達直流馬達。。。。    

        功能功能功能功能 4444→→→→氣壓缸氣壓缸氣壓缸氣壓缸。。。。    

        (5)(5)(5)(5)    選擇開關選擇開關選擇開關選擇開關    

                無切換無切換無切換無切換→→→→轉盤正轉轉盤正轉轉盤正轉轉盤正轉。。。。    

            有切換有切換有切換有切換→→→→轉盤反轉轉盤反轉轉盤反轉轉盤反轉。。。。    

        (6)(6)(6)(6)    指撥開關設定執行動作次數指撥開關設定執行動作次數指撥開關設定執行動作次數指撥開關設定執行動作次數。。。。    

        (7)(7)(7)(7)    7777 段顯示器段顯示器段顯示器段顯示器        

        設定設定設定設定→→→→顯示選擇功能顯示選擇功能顯示選擇功能顯示選擇功能。。。。    

        動作動作動作動作→→→→顯顯顯顯示剩餘動作次數示剩餘動作次數示剩餘動作次數示剩餘動作次數。。。。    

    

實習目的實習目的實習目的實習目的::::    了解如何使用了解如何使用了解如何使用了解如何使用 PLCPLCPLCPLC 設計動作設計動作設計動作設計動作。。。。
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D3P-052

Features

Characteristics

● Small size, Resin casted molding type
● Available for PCB high-density packaging
● Max. load current at 2A、4A

● SSR for DC load
● Dielectric strength between input and

output at 2,500V/1 min.

S E R I E S

DC Solid State Relay

D 3 P – 0 5 2

Rated Load Voltage

05：3～50V（Pure DC）

Max. load current

2：2A
4：4A

Type Information
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Dimensions（mm）
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Size
Model

Dimensions For PCB Design
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Item Symbols D3P-052 D3P-054 Units

VOMAX 50 VDCMaximum Load Voltage

VO Pure DC 3～50 VDC
Load Voltage Range Bridge Rectification 35 Vrms

IOMAX 2 4 ADC/ArmsMaximum Load Current

ISURGE 3（1sec） 10（0.1sec） ASurge Current Ratings

VIMAX 24 VDCMaximum Input Voltage

RIN 1500±20％ ΩInput Impedance

VISO 2,500/1min.（Between input and output）（Rh40～60％） VACrmsDielectric Strength

RISO 108 and above DC500V（Between input and output）（Rh40～60％） ΩIsolation Resistance

TOPR －20～＋80 ℃Operating Temperature Range

TSTG －30～＋100 ℃Storage Temperature Range

■ Ratings （Ta＝25℃）
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tp

ut
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t
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l

Item Symbols D3P-052 D3P-054 Units

ILEK 1.0 and below（V0＝50V） μADCOff State Leakage Current

VSAT 1.2 and below VDCOn State Voltage Drop

IOMIN 1 mAMinimum Load Current

VI 3.5～24 VDCInput Voltage Range

VP 3.5 and below VDCOperate Voltage

VD 1 and above VDCRelease Voltage

TON 0.5ms and below（Resistance load）Operate Time

TOFF 0.5 and below（Resistance load）Release Time

CIO 15 and below PFCapacitance

■ Electrical Characteristics （Ta＝25℃）
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1 Features 

1.1 PWM constant current source 
1.2 Micro-step for 200，400，800，1600 steps 
1.3 Build in auto power down mode 
1.4 Wide range DC power input 12VDC ~ 36VDC 

 
 

2 Specifications 
Model PMC2615 

Power source DC12V to DC36V, 4A(min) 
Driving Mode PWM Switching, unipolar with Constant Current Driving 

Maximum Current 1.5A/Phase 
Resolution 200，400，800，1600 pulse/rev, selectable 

Input Signal CW and CCW Pulse Signal : Pulse Width : Above 5µSec. 
Holding Current OFF Signal : HIGH for Release Holding. 

Motor current VR adjustable 
DIP Selectors Auto-Current-Down (0.2s after no pulse input) 

LED Indicators Power status 
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3 I/O Functions 
RUN ：RUN current adjustment 

Motor current while running. 
STOP：STOP current adjustment  

Only valid for ACD is enabled. 
While ACD function enabled and the 
pulse train is stopped for more than 0.5s, 
the motor current will decrease to the 
adjustment value. 

 

J3X Connectors： 
1. Motor A 
2. Motor /A 
3. Motor B 
4. Motor /B 
5. Motor Common A 
6. Motor Common B 
7. 8.  DC power input (12VDC ~ 

36VDC) 
 

 

J2X Connectors：  
1,2: input of Holding Current Off 
3,4: CCW/DIR input 

•CCW for dual pulse mode 
•DIR for single pulse mode  

5,6: CW/PLS input 
•CW for dual pulse mode 
• PLS for single pulse mode 
 

S1 Switch： 
1. 1P /2P mode  

•1P mode: Pulse (PLS) and direction (DIR) 
controls the motion operation. 

•2P mode: Clockwise(CW) and counter- 
clockwise(CCW) controls the motion operation. 
2. ACD, auto current down 

Auto current down while no pulse in. Use this 
function to reduce the heat of step motor, but 
if you need to hold the torque while stand by , 
switch off to disable this function 

3,4.: MS1，MS2. Micro-step mode selection 
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4 LED indicator 

4.1 POWER: green LED, power OK will light. 

5 CONTROL SIGNAL 

5.1 The control signal is isolated by photo-isolator and the external signal transit state from HIGH to 
LOW will drive one step. 

5.2 The minimum pulse width is 5 micro second, the transition time is less than2 micro second. 
5.3 The input voltage range is from 5VDC to 24VDC and the current must limit to under 20ma. 
The driver output signal is limited to under 15ma. 
 

         
Input Signal circuit                       Pulse Width Diagram  

6 Wiring Diagrams 
6.1 PMC2615 is a unipolar constant current driver, use a 6 wire or 8 wire motor is required.  
 

8wire connection                          6wire connection 

   
 
Notes on wiring: 

*For a stable operation, power supply of DC12V ~DC36V 4A (minimum) is required. 

*Be sure to power off while motor is being wired. 

*Wrong wiring or wire may damage the driver. 

*The external force cooling is required, if you the driver case temperature is higher than 55 degree C at 

normal operation. 

*Please use the driver at good ventilation environment. 

*Please do not use the driver at wet or the environment may have condensed water.  
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7 Dimension 
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